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“KEMIMETAL OCV855X/OCV855BX” wriosk

Badanie

U A badania laboratoryjne majgce na celu ocene wtasciwosci
systemow lakierniczych stuzagcych do ochrony konstrukcji
stalowych przed korozja

zgodnie z normg UNI EN ISO 12944-6:2018

Wyniki

zgodny z klasg
C4-H/C5-M

Niniejszy dokument sktadajacy sie z 6 strone nie moze
by¢ powielany we fragmentach, z pominieciem
wybranych czesci wedtug uznania klienta, co grozi
btedng interpretacija ~ wynikdw,  okreslonych
zobowigzan umownych.

Wyniki odnoszg sie wylgcznie do badanego
przedmiotu w stanie, w jakim zostat dostarczony, i s3
wazne tylko w warunkach, w jakich przeprowadzono
badanie.

Oryginalna wersja niniejszego dokumentu stanowi
dokument elektroniczny podpisany cyfrowo zgodnie z
obowigzujgcym prawem wtoskim.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem na jezyk polski
Swiadectwa Badania nr 438230 wydanego w jezyku
witoskim; w razie wszelkich watpliwosci obowiazuje
(#) zgodnie z oswiadczeniami klienta. wersja w jezyku wloskim.

Data ttumaczenia: 26 marca 2026.

i . Kierownik techniczny ds. badari:
Bellaria-lgea Marina - Wtochy, 27 lutego 2026 Dyrektor Generalny Per. Ind. Armando Ciccione

Kierownik Laboratorium Chemicznego:

(Dott. Arch. Sara Lorenza Giordano) Dott. Alessandro Lorenzi

Osoba wypetniajaca raport: Agostino Vasini
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Opis badanego przedmiotu”

Badany przedmiot sktada sie z 9 paneli stalowych pokrytych dwiema warstwami farby o gramaturze 180 g/m? (okoto
160 um) na warstwe, o wymiarach nominalnych 150 mm x 150 mm.

Odniesienia prawne

Norma Tytut

Pitture e vernici - Protezione dalla corrosione di strutture di acciaio mediante verniciatura

UNI EN ISO 12944-6:2018 |- Parte 6: Prove di laboratorio per le prestazioni (Farby i lakiery - Ochrona przed korozjq konstrukcji
stalowych za pomocq ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 6: Badania laboratoryjne wtasciwosci
uzytkowych)

UNI EN I1SO 9227:2024 Prove di corrosione in at_mosfere art|If|C|aI| - Prove in nebbia salina (Badania korozyjne w
sztucznych atmosferach - Badania w mgle solnej)

UNI EN ISO 6270-1:2018 Pltturg e vernici - Detgrmmazp@ de!la resistenza all umld'lta.— Parte 1: Condensa continua
(Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na wilgoc - Czes¢ 1: Kondensacja ciggt)

Pitture e vernici - Valutazione del degrado dei rivestimenti - Designazione della quantita e
della dimensione dei difetti e della intensita delle alterazioni uniformi dell’aspetto - Parte

UNIEN ISO 4628-2:2016 | 2: valutazione del grado di formazione di bolle (blistering) (Farby i lakiery - Ocena zniszczenia
powtok - Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzeri oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie - Czes¢ 2
Ocena stopnia specherzenia (blistering))

Pitture e vernici - Valutazione della degradazione dei rivestimenti - Designazione della
quantita e della dimensione dei difetti e della intensita nelle alterazioni uniformi

UNI EN ISO 4628-3:2025 | dell’aspetto - Parte 3: Valutazione del grado di ruggine (rusting) (Farby i lakiery - Ocena
zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzeri oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie -
Czes¢ 3 Ocena stopnia zardzewienia (rusting))

Pitture e vernici - Valutazione della degradazione dei rivestimenti - Designazione della
quantita e della dimensione dei difetti e della intensita nelle alterazioni uniformi

UNIEN ISO 4628-4:2016 dell’aspetto - Parte 4: Valutazione del grado di screpolatura (Farby i lakiery - Ocena zniszczenia
powtok - Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzer oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglqdzie - Czes¢ 4
Ocena stopnia spekania)

Pitture e vernici - Valutazione della degradazione dei rivestimenti - Designazione della
quantita e della dimensione dei difetti e della intensita nelle alterazioni uniformi

UNI EN ISO 4628-5:2023 dell’aspetto - Parte 5: Valutazione del grado di sfogliamento (Farby i lakiery - Ocena zniszczenia
powtok - Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzer oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglqdzie - Czes¢ 5
Ocena stopnia spekania)

UNI EN I1SO 2409:2020 Pitture e vernici - Prova di quadrettatura (Farby i lakiery - Test nacie¢ krzyzowych)

UNI EN ISO 2808:2019 E;E,::;;) e vernici - Determinazione dello spessore del film (Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci

Aparatura

Opis Wewnetrzny kod

identyfikacyjny

komora do ciggtego pomiaru wilgotnosci, w ktérej umieszczono dwutlenek siarki, model CHGO91
,»,D200” firmy CO.FO.ME.GRA., o pojemnosci 300 |
komora mgtowa do badan przyspieszonej korozji, model ,,Corrotherm 610 E” firmy Erichsen CHGO72
Instruments
kartki wzorcowe do miernika grubosci modelu ,Scale 4 Certified Precision Foil Set” firmy
Elcometer, zakres pomiarowy 0-250 um CHG1o6
reczny przyrzad Cross Hatch Cutter z 6 ostrzami, model ,F10713222" firmy Elcometer CHGO088
cyfrowy grubosciomierz, model ,,ARW-826" firmy Arroweld, zakres pomiarowy 0-1,25 mm METO041

(#) zgodnie z o$wiadczeniami klienta; Instytut Giordano nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za informacje i dane dostarczone przez klienta, ktére
moga mie¢ wptyw na wyniki.



Opis Wewnetrzny kod
identyfikacyjny

termohigrometr z rejestratorem danych firmy Delta Ohm, model czytnika ,HD206-2" i
sondy ,,HD206S1”, zakres pomiaru temperatury -35 + 100 °C oraz wilgotnosci wzglednej LM254
5+98%

Metoda badawcza

Badanie przyczepnosci metoda nacie¢ krzyzowych (Cross-cut test)

Badanie przeprowadzono na panelach nr 1, nr 2 i nr 3, ktére nie zostaty poddane starzeniu, oraz na pozostatych
panelach po ekspozycji w komorze mgty solnej i komorze wilgotnosciowej, zgodnie ze szczegétowg procedurg
wewnetrzng PP073 w wersji obowigzujacej w dniu badania.

Badany przedmiot zostat poddany kondycjonowaniu w temperaturze (23 + 2)°C i przy wilgotnosci wzglednej
(50 £ 5) %, a nastepnie poddano go prébie przyczepnosci metoda nacie¢ krzyzowych (Cross-cut test) w temperaturze
(23 £ 2) °C po uprzednim okresleniu grubosci (punkt 7.2 normy UNI EN I1SO 2409:2020) zgodnie z punktem 5.5.6 -
Metoda 7B.2 normy UNI EN I1SO 2808:2019.

Pomiary grubosci przeprowadzono na przekatnych i bokach w odlegtosci > 20 mm od krawedzi.

Rozstaw cie¢ w kazdym kierunku zalezy od grubosci oktadziny i rodzaju podtoza; w zaleznosci od tych czynnikow
zastosowano nastepujace zestawy ostrzy:

— do 60 um: ostrza rozmieszczone w odstepach co 1 mm dla twardych podtozy (np. metale i tworzywa sztuczne);

— do 60 um: ostrza rozmieszczone w odstepach co 2 mm dla miekkich podtozy (np. Drewno, tynki);

— od 61 um do 120 um: ostrza oddalone od siebie 0 2 mm w przypadku obu podfozy;

— o0d 121 um do 250 um: ostrza oddalone od siebie 0 3 mm w przypadku obu podtozy.

Dane z badan

Odlegtos¢ miedzy ostrzami 3mm

Metoda usuwania farby pedzel

Okreslenie odpornosci na korozje w komorze wilgotnosciowej
Panele nr 4, nr5inr 6 poddano ekspozycji w komorze o ciggtej kondensacji wilgoci w warunkach przedstawionych w
ponizszej tabeli.

Temperatura wewnatrz komory testowej (40+2)°C
Tryb ekspozycji ciggly
Wilgotnos¢ wzgledna 100 %
Catkowity czas ekspozycji 480 h




Okreslenie odpornosci na korozje w mgle solnej
Badanie przeprowadzono zgodnie z wewnetrzng procedurg szczegdétowg PP023 w wersji obowigzujagcej w dniu

badania.
Panele nr 7, nr 8 i nr 9 zostaty poddane testom w komorze mgty solnej w warunkach przedstawionych w ponizszej

tabeli.

Roztwor testowy” 5 % roztwor chlorku sodu w wodzie dejonizowane;j
pH zebranego roztworu 6,6

Srednia objetos¢ zebranego roztworu w ciggu 24 40 ml

godzin

Gestosc¢ zebranego roztworu 1,031 g/ml

Temperatura wewnatrz komory testowej (35+2)°C

Tryb ekspozycji ciaggty

Catkowity czas ekspozycji 720 h

(#) zgodny z punktem 5.1 normy UNI EN ISO 9227:2024.

Oceny wizualne po zakonczeniu proceséw starzenia

Po uptywie czasu ekspozycji obiekt zostat wyjety z komér testowych, umyty woda dejonizowang i osuszony
sprezonym powietrzem. Nastepnie oceniono:

— stopien powstawania pecherzy, zgodnie z normg UNI EN ISO 4628-2:2016;

— stopien rdzewienia, zgodnie z normg UNI EN ISO 4628-3:2025;

— stopien spekania zgodnie z normg UNI EN ISO 4628-4:2016;

— stopien tuszczenia sie powierzchni, zgodnie z normg UNI EN I1SO 4628-5:2023;

— $rednig szerokosé korozji wokdt naciecia zgodnie z zatacznikiem A do normy UNI EN ISO 12944-6:2018 (wytgcznie

w przypadku badania odpornosci na korozje w mgle solnej).



Wyniki

Badanie wstepne
Panel Srednia grubosé powtoki® Stopien przyczepnosci®
[n.] [um]
1 184 0
2 170
3 165 0
Odpornos¢ na wilgoc
Panel Czas Stopien Stopien Stopien Stopien Srednia Stopien
ekspozycji |formowania rdzy® spekania® tuszczenia gruboéé¢ | przyczepnosci
sie® powtoki(® )
“n(Sm)” “Ri” “n(Sm)a/b/c” | “n(Sm)a/b”
[nr] (h] [um]
4 0(S0) 0 0(S0) 0(S0) 189 0
5 480 0(S0) 0 0(S0) 0(S0) 175 0
6 0(S0) 0(S0) 0(S0) 167
Odpornos¢ na korozje w mgle solnej
Panel Czas Stopien Stopien Stopien Stopien Srednia | Stopien Srednia
ekspozycji | formowani rdzy'® spekania'® |tuszczenia sie?| grubo$é¢ |przyczepno| wielko$é
a powtoki®|  $ci® korozji
) wokoét
naciecia
“olSm)” “RP" | “Swla/b/c” | “s(Sm)a/b”

[nr] (h] [um] [mm]
7 0(S0) 0 0(S0) 0(S0) 179 0 <0,5
8 720 0(S0) 0 0(S0) 0(S0) 176 0 <0,5
9 0(S0) 0(S0) 0(S0) 180 <0,5

(a) wartosci oparte na 10 pomiarach.

(b) stopien 0: brak usunietej powierzchni - ,,maksymalna przyczepnos¢”;

(c) stopien wystepowania pecherzykdw wyraza sie jako ,n(Sm)”, gdzie ,n” oznacza liczbe pecherzykéw i przyjmuje wartosci od ,0” (brak
wykrywalnych wad) do ,5” (geste rozmieszczenie pecherzykéw), a stopier ,m” wskazuje wielko$¢ pecherzyka i przyjmuje wartosci od ,,0”
(niewidoczny przy powiekszeniu 10x) do ,,5” (maksymalna wielkosc).

(d) stopien zardzewienia wynosi od Ri = 0 (0 % powierzchni pokrytej rdzg) do Ri =5 (od 40 % do 50 % powierzchni pokrytej rdzg).

(e) stopien spekania okresla sie jako ,n(Sm)a/b/c”, gdzie ,,n” oznacza stopien spekania i przyjmuje wartosci od ,,0” (brak wykrywalnego spekania)
do ,,5” (geste rozmieszczenie spekania); stopier ,m” wskazuje rozmiar pekniecia i wynosi od ,,0” (niewidoczne przy powiekszeniu 10x) do ,,5”
(bardzo duze spekania o szerokosci wiekszej niz 1 mm); litery ,,a”, ,b”, ,c” wskazujg gtebokos¢ powierzchni spekania zgodnie z paragrafem 4
normy UNI EN ISO 4628-4:2016.

(f) stopien tuszczenia sie i korozji wokdt nacie¢ wynosi od 1 (minimalne uszkodzenie) do 5 (powazne uszkodzenie): stopiern 1: usunieta
powierzchnia < 5 %;
stopien 2: uszkodzona powierzchnia od 5% do 15 %; stopiert 3: uszkodzona powierzchnia od 15% do 35 %; stopien 4: uszkodzona
powierzchnia od 35 % do 65 %; stopien 5: uszkodzona powierzchnia > 65 % - ,minimalna przyczepnos¢”.
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Zdjecie przedmiotu po badaniu odpornosci na korozje w mgle solnej

Whioski

Zgodnie z wymogami normy UNI EN ISO 12944-6:2018 oraz na podstawie przeprowadzonych badan badany przedmiot
mozna sklasyfikowaé jako C4-H/C5-M.
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